Instrucciones de impresion

¢Quieres asegurarte de que tu disefio esté listo para imprimir? Aqui tienes todo lo que necesitas saber.

a Configura tu archivo

Para asegurarte de que tu disefio se vea claro y nitido, recomendamos una resoluciéon de 300 dpi.
Puedes establecer el tamafio del documento en funcién del formato que hayas elegido. También
puedes usar nuestras plantillas.

Sangrado
Este drea se cortara. Asegurate de que todos los
elementos de fondo cubran este area.

Linea de corte
Este es el tamafio final que tendra tu disefio una
vez cortado.

Margen de seguridad

En caso de que el corte no sea del todo exacto, te
recomendamos evitar situar texto u otro elemento
importante en este area
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9 ¢Como se pliega?
Nuestras plantillas constan de 2 paginas. La primera corresponde al exterior del folleto y la

segunda al interior. Te recomendamos comprobar que la linea de pliegue esté en el lugar
correcto antes de aprobar tu archivo.

Diptico

Dobla una vez (horizontal o verticalmente) en dos partes iguales que encajan perfectamente.
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('.N ecesitas ayuda? En caso de que tu archivo no cumpla con todas la especificaciones,
Visita nuestra pagina de contacto nosotros lo adaptaremos manualmente. Podrds verificar y aprobar la

y contacta con nuestros expertos. prueba de impresion antes de enviarlo a produccion.



Tu diseno listo para imprimir

e Antes de exportar

A continuacién, se indican algunos aspectos que debes tener
en cuenta antes de exportar tu archivo:

- Los colores pueden variar segun el tipo de papel ya
que el material elegido puede afectar al disefio.
- Todas las fuentes, imagenes y objetos deben estar

incrustados.

- Comprueba que no haya elementos configurados

para sobreimprimir.
- Verifica el nUmero de paginas.

0 Exporta a PDF

Exporta tu archivo y asegurate de que el modo de color del documento sea CMYK.

Pasos detallados

® Formatoy Tamano del Archivo

* Aceptamos archivos en PDF o JPEG sin proteccidn por contrasefia.

e Sifrabajas con lllustrator, mantén las opciones de edicion.

e El archivo debe enviarse a tamano real 1:1. Por ejemplo, un diptico de 14,8 x 21 cm (A5
abierto, vertical) con 2 mm de sangrado debe enviarse en 30 x 21,4 cm (formato abierto).

® Orientacidon del Archivo

¢ La orientaciéon del archivo debe ser coherente en ambas caras: toda la composicidn en
vertical o toda en horizontal.
¢ Asegurate de no girar las pdginas al previsualizar en Adobe Acrobat.

® Resolucion de las Imagenes

¢ Laresolucién recomendada es 300 ppp (dpi) para asegurar una impresién nitida.
¢ Imdgenes, logotipos vy gréficos vectoriales deben enviarse al tamano final sin reduccion, ya
que si se amplian pueden pixelarse.

® Modo de Color

* Elarchivo debe estar en CMYK para garantizar una impresién fiel a los colores originales.
e Sienvias archivos en RGBE o con colores Pantone, estos serdn convertidos automdticamente a
CMYK, lo que puede causar variaciones en los tonos.

® Mdrgenes de Seguridad y Sangrado

¢ Mdrgenes de seguridad: Mantén un margen de 4 mm desde el borde de corte para evitar
que textos o elementos importantes se recorten.

¢ Mdrgenes en el pliegue: Respeta un margen similar en las zonas de plegado para evitar
cortes no deseados.

» Sangrado: Afiade 2 mm de sangrado en todo el perimetro del diseiio para evitar bordes
blancos tras el corte.



® Fuentesy Lineas

* Convierte los textos a frazados o incrusta las fuentes en el PDF.
* Usa untamafio de fuente minimo de 7 pt para garantizar su legibilidad.
* El grosor minimo recomendado para las lineas es de 1 pt (1,25 pt para lineas en negativo).

® Sobreimpresion

* No recomendamos utilizar sobreimpresidén, a menos que sea un efecto deseado.
e Las transparencias pueden verse afectadas por el tipo de tinta, papel o método de impre-
sidn, por lo que no Nos hacemos responsables de problemas derivados de la sobreimpresidn.

® Uso de Plantillas

* Puedes descargar nuestras plantillas en blanco en formato PDF para trabajar en programas
como Adobe lllustrator, InDesign © Photoshop.

* AsegUrate de no modificar las dimensiones de la plantilla, ya que esto invalidaria el archivo
para impresion.

® Formato Final Recomendado

Formato recomendado: PDF no editable, listo para imprimir.

Estdndares sugeridos: PDF X1 o X3, o versiones PDF 1.4 o superior.

PDF es la mejor opcion para una calidad éptima.

Debe contener solo una capa (fondo), sin marcas de corte y con la sangre incluida.
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éN ecesitas ayuda? En caso de que tu archivo no cumpla con todas la especificaciones,

Visita nuestra pagina de contacto nosotros lo adaptaremos manualmente. Podrds verificar y aprobar la

y contacta con nuestros expertos. prueba de impresion antes de enviarlo a produccion.
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